SAS-1300节能空气系统技术要求
时间：2025年2月 24日


本文件是SAS-1300节能空气系统合同的技术要求，具体条款如下：
1. 卖方负责系统的设计、设备提供和安装调试的技术指导。系统及设备是具有显著节能效果先进的国家专利产品。单套系统设备包括制热水换热器、空气冷却器、高效卧式气液分离器和空气加热器各一台，上述四个功能设备集成在一个压力容器壳体内。系统安装所需管道阀门和自控等所有主辅材料由买方负责采购，具体现场安装施工由买方负责实施。
2. 系统共二套，单套空气流量：1300Nm3/min（标准状态：0℃，0.1MPa），工作压力约0.1MPa～０.105MPa（表压）。系统进口温度90～120℃。空压机出口至本系统进口空气总管须保温，以保证系统进口温度。
3. 制热水换热器，型号KLs-1300C。材质：外壳碳钢（包括圆筒壳体、矩形水箱、法兰、支座等）、内件304不锈钢，换热元件为316L不锈钢基管铝轧翅片复合管。内含一组具有上下可拆卸盖板的换热单元。热水是本系统的副产品，其获取的热量多少受系统进口热空气条件制约、受加热器空气余热利用程度制约。如果热水流量恒定，其出口温度是个变量。热水量及温度范围见后表。
4. 空气冷却器，型号KLf-1300C。材质：外壳碳钢（包括圆筒壳体、矩形水箱、法兰、支座等）、内件为304不锈钢，换热元件为304不锈钢基管铝轧翅片复合管。内含二组具有上下可拆卸盖板的换热单元，分别运行循环水和低温水。本设备与前述“制热水换热器”同为局部开矩形孔结构的卧式圆筒形压力容器。
5. 高效卧式气液分离器，型号LGT-1300Wn，外壳碳钢，内壳体、结构件、分离功能元件都由304不锈钢精细加工制造。设计流量和冷却后温度下，气液分离效率达到95%～99.99%，气侧出口空气洁净、无流离水分及其它油污。本设备与后续空气加热器都不需要维护。
6. 空气加热器，型号KR-1300Lv。材质：外壳碳钢、内部结构件为304不锈钢，换热元件为全铝板翅换热件。本设备与前述所有设备同在一个压力容器壳体内，共享支座，支座材料碳钢。加热器气气换热，热侧是系统进口热空气本身。
7. 介质及技术要求如下（验收依据）：
	项目
	指标
	备注

	系统进口空气温度         ℃
	90～120
	附图加热器管程进口测点T1

	空气进口流量        Nm3/min
	≤1300
	标准状况：0℃，0.1MPa(绝压)

	热水进口温度             ℃
	35
	

	热水出口温度             ℃
	48～73
	

	热水流量                t/h
	≤21
	

	循环水进口温度           ℃
	≤32
	水进出温差5 ℃，供水压力最高0.35MPa.

	低温水进口温度           ℃
	≤9
	

	冷却器出口空气温度       ℃
	≤25
	附图T3。与冷却水流量、温度关联

	加热器出口空气温度       ℃
	50
	附图T2，仅要求对析水后湿空气加热。

	加热器出口空气相对湿度    %
	≤30
	附图加热器出口位置，符号RH

	空气压力损失            kPa
	≤5
	按附图P1、P2测点差值计，按附图管道方案。


8. 冷却水条件
按上款“第7条”参数条件，夏季循环水流量100t/h，管道接口DN125（如果系统进口空气温度超过120℃或热水热量利用不足，循环水流量还需加大）。
夏季还需要冷冻水冷却，流量200t/h，管道接口DN200。
热水管道和冷冻水管道都须有旁通循环水进出接管，以便切换使用。
热水采用市政自来水，执行GB5749-2022标准。冷冻水水质处理按软水或冷水机组标准要求执行。须控制水质硬度，防止设备运行中因冷却水水质问题快速结垢而影响使用效果。须控制循环水中氯离子含量，按规范做水质处理，如加入缓蚀剂，其它水质指标最低要求按GB50050-2017《工业循环冷却水处理设计规范》执行， 
9. 制热水换热器、空气冷却器均属气水换热，水走管程。管程水箱设计成开口式，有可拆卸盖板，须进行定期清洗。设备底部具有排污接口，使用中须定期排污。
10. 设备按GB150-2011《钢制压力容器》要求制作，壳体设计压力0.2MPa，并提供压力容器证书、资料和有关图纸。
系统空气进口是内部空气管道焊接口φ1220，系统空气出口是设备法兰接口DN1200，制热水换热器空气进口DN700，空气加热器热侧空气进口DN900。空气法兰标准GB/T9124.1-2019/PL/RF，压力等级0.6MPa。水管DN65/DN125/DN200，法兰标准HG/T20592-2009/PL/RF，压力等级1.0MPa。设备底部排污排水采用便于拆卸的卫生级快装卡箍结构，卖方提供焊接管端口φ32。
11. 系统空气管道须保温，进口部分包括从空压机到加热器顶部进口、到制热水换热器进口，出口部分包括从空气加热器封头出口到发酵车间的管道和各种设备。系统内部所有设备都需要保温，底部排污、排水管道保温。保温工作由业主负责。
12. 买方应在本技术协议设计指标范围内使用，若超范围使用或因设备在运行中冷却水水质原因引起结垢严重或因氯离子含量超标致换热管泄漏，导致未达到指标，视同达到本技术协议指标即为验收合格。同样原因出现指标下降或故障，也不在质量保证范围内。
13. 卖方必须对买方所有生产工艺技术保密，买方必须对卖方设备专利技术保密，不得仿制或扩散，若一方对另一方违约，必须承担违约法律责任。
14. 本协议和相关合同未尽事宜，双方友好协商解决。本协议与相关合同具有同样的法律效力。

附图：系统流程图
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